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Empfohlen von der Natur. Empfohlen von Menschen, die Komfort lieben.

C02-neutral und umweltfreundlich. Hargassner - Heiztechnik mit Zukunft. Behagliche Warme und maximaler Bedienkomfort auf Knopfdruck. Voll-
Hargassner setzt auf erneuerbare Energie sowie ausgereifte Verbrennungs- automatisch und ausgereift in der Technik. GenieBen Sie die Vorteile der
technologie mit hochsten Wirkungsgraden und nie ten Emissionswerten. Hargassner-Heizungen.

. ’

Die Natur ist unsere Lebensader. Ohne eine gesunde Natur ist kein
gesundes Leben mdoglich. Deshalb sehen wir uns seit der Firmengriin-
dung im Jahre 1984 als Pionier fir umweltschonendes Heizen mit er-
neuerbarer Energie. Dieser Pioniergeist ist nach wie vor ungebrochen,
weil wir uns als Ziel gesetzt haben, die Besten zu sein und zu bleiben,
wenn es um biologisches Heizen geht. Der Umwelt und den nachfol-
genden Generationen zuliebe.

24 Jahre Erfahrung und mehr als 34.000 zufriedene Kunden machen
uns stolz, sind aber kein Grund, sich zuriickzulehnen. Ganz im Gegen-
teil. Kundenzufriedenheit zusammen mit Umweltfreundlichkeit stehen
an oberster Stelle unserer Philosophie und werden damit immer
unseren Weg bestimmen. Niedrigste Emissionswerte bei hochstem
Wirkungsgrad, maximalem Komfort und langer Lebensdauer zeichnen
schon heute die Marke Hargassner aus. Dennoch wollen wir auch in
Zukunft Bewahrtes immer wieder in Frage stellen und sténdig nach
besseren Losungen suchen. Forschung und Qualitatscontrolling pragen
deshalb unsere taglichen Aufgaben in hohem MaB.

Dass unsere Philosophie mehr als nur ein Lippenbekenntnis ist, besté-
tigen tausende begeisterte Kunden und viele internationale Auszeich-

. nungen. Und dass diese Philosophie auch in Zukunft gelebt wird, dafir
Anton, Elisabeth, Sohne Markus & Anton Hargassner blrgen wir mit unserem Namen.



Empfohlen von Spargenies.

Tausende zufriedene Kunden in ganz Europa. Sie sparen dort, wo es sich
bezahlt macht - beim Heizen. Reduzieren auch Sie IAré Heizkosten und

Ihren Arbeitsaufwand und kassieren dazu die Forderungivon Staat und Land.

Empfohlen und ausgezeichnet von Experten.

Uber Jahrzehnte hinweg hat sich die Firma Hargassner Ihren Vorsprung in
Qualitdt und Technologie hart erarbeitet. Dieses wurde in den letzten Jahren
durch zahlreiche nationale und internationale Preise ausgezeichnet.

:

Empfohlen von unseren Kunden.

Landwirt: Bauernhof Meisner, St. Pélten

,Wir haben vor ein paar Jahren eine Hackgutheizanlage
eingebaut. Damals wollten wir eine automatisierte Heizung,
die uns persénlich mehr Komfort liefert. Die Arbeitszeit, die
wir uns durch diese neue Heizung ersparen, ist enorm. Ein
positiver Nebeneffekt besteht darin, dass wir samtliches
Restholz aus unseren Waldern verwerten konnen. Niemals
wieder wiirden wir den so entstandenen Komfort aufgeben.*

Gewerbebetrieb: Fa. Lenhard, Weng, Oberdsterreich

,Die Firma Lenhard hat sich 2005 entschieden, ihre erst

4 Jahre alte Olheizung durch eine moderne Biomasseheiz-
anlage mit 3 x 100 kW zu ersetzen. Die durch den 00.
Energiesparverband durchgeflihrte Wirtschaftlichkeitsanalyse
ergab eindeutig, dass durch die Umstellung eine dramatische
Kostensenkung erzielt werden kann. Wir beheizen eine
2.000 m? Produktionshalle, ein Biiro und eine Wohnung.

Fiir die 2 Junior-Chefinnen der Firma war auch ausschlagge-
bend, dass das Hackgut von den heimischen Bauern kommt
und so die Wertschépfung in der umliegenden Region bleibt.”

Offentliches Gebaude: Kindergarten und Schule in Weng

,Die Gemeindeflihrung unter Bgm. Moser beschloss den Um-
stieg von Ol auf Biomasse. Die Hauptbeweggriinde waren die
Reduktion der Heizkosten, die Energiesicherheit, der Umwelt-
aspekt und die Forderung der heimischen Region. Nach inten-
siver Planung wurde dem Maschinenring-Wéarmecontracting
mit einem Hargassner-Heizcontainer der Zuschlag erteilt. Die
maBgeblichen Entscheidungsgriinde waren der Entfall der Inve-
stitionskosten sowie die Hackgutlieferung und Anlagenwartung
Uber die 6rtlichen Bauern. Der Maschinenring mit GF Hasiweder
ibernahm die komplette Organisation und Planung, die Gesell-
schaftsform und Abrechnung, die Finanzierung und Férderab-
wicklung. Nach dem ersten Winter kann bereits auf eine sehr
positive und kostengiinstige Heizsaison zurickgeblickt werden.*




HACKGUT-PELLETS-HEIZUNG

AGROFIRE 25 - 40 KW

WTH 25 - 53 kW '

f

Welchen Vorteil bringt
das Heizen mit Hackgut?

Zur Hackguterzeugung wird ausschlieBlich Restholz aus den heimi-
schen Waldern bzw. S&geindustrie verwendet. Das Restholz wird
bis zu einem Jahr luftig und sonnig auBerhalb des Waldes gelagert.
Im Herbst wird das Holz vollautomatisch zerkleinert und maschinell
in den Lagerraum eingebracht.

Vorteile fiir den Landwirt:

Der Landwirt verwendet das Hackgut fiir seine eigene Wéarme- Restholzverwertung

erzeugung oder beliefert damit Firmen aus der Umgebung. zusdtzliche Einnahmequelle durch Verkauf des Hackguts
geringster Arbeitsaufwand durch maschinelle Erzeugung
enorme Arbeitszeitersparnis durch das automatische Heizsystem
effizienter und energiesparender Heizkessel

Vorteile fiir den Gewerbebetrieb und dffentliche Gebaude:

glinstigster Brennstoff bei hochstem Komfort
krisensicher, da heimischer Brennstoff
Unabhangigkeit von Ol und Gas -
Belieferung durch die heimischen Landwirte : : : : = Steckbrief Hackgut (ONORM M 7133)
Wertschdpfung bleibt in der Region : : 4 kWh / kg bei 25% W
effizienter und energiesparender Heizkessel - f o T :
Somit stellt Hackgut die giinstigste Heizform im Vergleich [ R e N

zu fossilen Brennstoffen, Strom bzw. Warmepumpen dar. ; e g0
: S ; aufwand oen



WTH 70 - 110 KW

@ HARGASSNER
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GROSSKESSEL WTH 150 - 200 k

Ideal geeignet flir Mehrfamilienhduser

Holzpellets

Pellets bestehen aus naturbelassenem Holz und
werden erzeugt durch Pressen von Hobel- und Sdge-
wwspénen, die als Nebenprodukt in der holzverarbei-
tenden Industrie t&glich in groBen Mengen anfallen.

Die Vorteile von Pellets sind deutlich:

v krisensicher, da heimischer Brennstoff

v/ kurze Transportwege

v einfaches Befilllen des Lagerraums durch
Belieferung mittels Tankwagen

v staubfreies, geruchsneutrales Einblasen

v/ geringes Lagervolumen

v effizienter und energiesparender Heizkessel

Steckbrief Holzpellets  (ONORM M 7135)

i Heizwert 5KkWh/ kg
Schiittgewicht 650 kg / m3

0/ Lénge 6 mm/ca.5-40 mm
Wassergehalt w<10%
Primar-Energieaufwand ~ 2-2,7%

Holzpellets

|deal geeignet fiir 6ffentliche Gebaude

Elefantengras Weitere

Fiir die zukiinftige Energieversor- Agrobrennstoffe
gung muissen zusétzliche Brenn- Neben Elefantengras
stoffe gesucht werden. sind auch andere

Die Vorteile von Miscanthus: Agrobrennstoffe wie

Energiekorn, Stroh etc.

es bringt enorme Ertrdge im Vormarsch
bendtigt wenig Pflege

kann (iber 20 Jahre genutzt

werden

kein Dlinger ndtig

optimale Kosten-Nutzen-

Rechnung

R KL~

Energiekorn

Ideal geeignet fiir Industrie- & Gewerbebetriebe

INHALT

WTH 25 - 55 KW Seite 6 - 7
AGROFIRE 25 - 40 kW Seite 8 - 9
WTH 70 - 110 kW Seite 10 - 11

GROSSKESSEL WTH 150 - 200 kW Seite 12 - 13
LAMBDA-HATRONIC STEUERUNG Seite 14 - 15

RAUMAUSTRAGUNG Seite 16 - 17
TRANSPORT UND LAGERSYSTEME  Seite 18 - 19
LAGERRAUMSITUATIONEN Seite 20 - 21
BEFULLSYSTEME Seite 22 - 23
HEIZCONTAINER Seite 24 - 25
TECHNISCHE DATEN Seite 26 - 27



HargassnerKesseltechnologie

v
¥’

e

Hargassner - modernste Hackgutheiztechnologie
fur den kleinen bis mittleren Leistungsbereich

Hargassner hat eine langjahrige Erfahrung mit Biomasse Heiztechnik - ein Know-how-Vorsprung,
der bei der Hargassner Hackgut Heizanlage einen enormen Technologieschub bringt. Sowohl im
konstruktiven Bereich als auch bei der Steuerungskonzeption sorgen die besten Ideen und Losun-
gen fiir die besten Ergebnisse.

Lambdasonde mit Brennstoffqualitats-Erkennung

Egal, welchen Brennstoff Sie gelagert haben - Hackgut weich oder hart, trocken oder feucht bzw.
Pellets - die Steuerung erkennt mittels Lambdasonde den jeweiligen Heizwert und regelt die
optimale Fordermenge der Einschubschnecke. Ihre Heizanlage lduft immer mit der geforderten
Leistung bei optimalen Verbrennungswerten. Das ist der Steuerungskomfort mit Zukunft - das
sténdige manuelle Einstellen der Anlage auf den Brennstoff ist Technik von gestern.

Neueste Kesseltechnologie

Die AuBentemperaturregelung ermaéglicht der Steuerung, die Leistung gleitend dem aktuellen
Wérmebedarf anzupassen. Die Kesseltemperatur passt sich immer den momentanen Anforde-
rungen an. Es wird also immer nur soviel Energie erzeugt, wie tatsachlich auch bendtigt wird.

3 Zugkessel inkl. Flugaschenabscheider

Die Flamme hat eine hohe, freie Ausbrandzone. Die Verbrennungsgase stromen durch einen
Sturz- und Steigezug im Wéarmetauscher mit integriertem Flugascheabscheider.

Wirbel im Rundrohr

Um die gewonnene Energie voll zu nutzen, leiten wir den Warmestrom mit Hilfe von
Schneckenwindungen in einem spiralférmig verlangerten Stromungsweg so nahe
wie moglich an die Warmetauscher heran - dies erhoht den Wirkungsgrad.

Automatische Kesselputzeinrichtung

Vorbei sind die Zeiten des Kesselreinigens! Das macht jetzt die Heizanla-
ge fiir Sie: Je nach Heizzeit schaltet sich die Kesselputz-Automatik dazu.
Die Kanten der Schneckenturbulatoren befreien die Kesselwénde effizient
von Flugasche-Riickstédnden die direkt in die Ascheschnecke fallen.

Vollschamottierte Hochleistungsbrennkammer mit
Flammbindelplatte zur optimalen Nachverbrennung

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren speziellen Speichereffekt hohe Verbren-
nungstemperaturen (auch bei Teillast) und minimiert den Zlindungseinsatz. Der Einsatz
hochwertigster Materialien bestimmt die lange Lebensdauer der Schamottsteine.

Optimale Nachverbrennung und damit eine insgesamt perfekte Verbrennung sowohl bei
Voll- als auch bei Teillast gewahrleistet die vorgewéarmte Sekundarluft in Verbindung mit der
FlammbUndelplatte. Dies flihrt zu sehr hohen Wirkungsgraden und zu niedrigsten Emissions-
werten (geprift in Wieselburg).

Automatischer Schieberost

Uber den Rost wird gezielt Primérluft zugefiihrt, die Ziindung erfolgt mittels HeiBluftgeblase.
Der Rost reinigt sich in regelméaBigen Absténden automatisch. Er 6ffnet sich dabei nur im vorderen
Bereich, entsorgt die Asche, wobei das Glutbett zur Génze erhalten bleibt.
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Vollschamottierte Unterschubfeuerung
Flammbiindelplatte

Wérmetauscher Kessel

Turbulatoren

Flugascheabscheidung

Rauchrohr

Lambdasonde

Heizschlangen fir therm.
Ablaufsicherung

Antriebsmotor fiir Rost, Ascheaustragung
und Kesselputzeinrichtung
Ascheaustragungsschnecke
Flugascheaustragung



WTH 25 - 55 KW

RRGASSNER

Option: Heizen mit Stiickgut

Als Zubehdr kénnen Sie Roste fiir den Stiickholzbetrieb
bestellen. Die Umstellung erfolgt einfach und sauber.
Auch dieser Verbrennungsmodus erfolgt leistungsbezo-
gen mit dem Verbrennungsluftgebldse.

T — ( ) Hackgutanlage mit Riihrwerk-
' 1 ' - ' Raumaustragung

Die Raumaustragungsschnecke transportiert das Hackgut
(iber den Fallschacht mit Brandschutzklappe in die Einschub-
schnecke. Diese (ibernimmt dann den dosierten Einschub in
die Brennkammer.

Informationen zur Rihrwerk-
austragung bzw. Lagerraum-
anordnung siehe Seite 16 - 21.

Vollautomatische Kesselreinigung und Ascheaustragung

Hargassner Heiztechnik bringt Ihnen jetzt noch mehr Komfort: Das neu entwickelte Entaschungssy-
stem reinigt in regelméBigen Absténden den Kessel. Die Ascheaustragungsschnecke transportiert
sowohl die Flug- als auch die Rostasche in die auBenliegende Aschebox. Die Asche wird wahrend
des Transportes zerkleinert und in der Aschebox verdichtet. Dadurch erreichen Sie langere Entlee-
rungsintervalle (Optional: mit Aschen-
tonne siehe Seite 11).

Die ausgekliigelte Antriebstechnik der
Hargassner Hackgutanlage bendtigt
dafiir nur einen einzigen wartungsfreien
Getriebemotor! Das reduziert nicht nur
die Anzahl der elektrischen Bauteile und
erhoht somit nochmal die Betriebssi-
cherheit, es spart dadurch auch Strom
und Energie. Hargassner bietet Ihnen
hochsten Komfort - mit Gberlegener und

Uberlegter Heiztechnik! Nur ein Motor fiir die gesamte Reinigung
und Entaschung.

Tye Lewtung\;’berelch
WTH 25 7-25 Auszug aus dem Wieselburg Priifbericht
f Ll 9-31 HSV 50 WTH 49 Hackgut

Autom. Kesselputzeinrichtung 2M?’ﬂc0” /@" : WTH 35 10-35 Leistung | Wirkungsgrad | Kohlendioxid [Kohlenmonoxid| ~ Staub
13 Aschebox von der ~ WTH 45 13-45 kw % €02 % €0 mg/MJ mg/MJ
14 Einlegeroste Stiickholz (optional)
15 Verbrennungsluftgeblase z WTH 49 14-49 49,5 92,9 13,8 22 19
16 Priméru A WTH 55 16 - 55 13 92,8 10,4 50 10
17 Sekundérluft -
18 automatische Ziindung B //_ Gewicht 520 kg (390 kg)
19 Einschubschnecke mm [GEPRLFT]
20 Brandschutzklappe SR 400V E%% L@i //\\ CE
21 Motor Einschub Abmessungen , 1480x720x950 L = AUSTRIA
22 Raumaustragungsschnecke HXBXT [mm)] (1380x5904890)" fusl 47 N\
23 Motor Raumaustragung - —
24 Schieberost Werte in () gelten fir WTH 25 - 35 7
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Gewinner des

) : P Energie
Hargassner - das Energiegenie fur den Genie

kleinen bis mittleren Leistungsbereich imovtonspreis 2007 -

Hargassner hat eine langjéhrige Erfahrung mit Biomasse Heiztechnik - ein Know-how-Vorsprung, der
beim Hargassner Agro Fire einen enormen Technologieschub bringt. Dieser Kessel wurde speziell fiir o @ Holz
die Verfeuerung von Agro Brennstoffen wie z.B.: Elefantengras, Energiekorn und Stroh entwickelt. N Pellets

7
Lambdasonde mit Brennstoffqualitats-Erkennung / o

Egal, welchen Brennstoff Sie gelagert haben - Hackgut, Pellets, Elefantengras (lose, brikettiert oder
pelletiert), Energiekorn oder Strohpellets - die Steuerung erkennt mittels Lambdasonde den jewei-
ligen Heizwert und regelt die optimale Férdermenge der Einschubschnecke. Ihre Heizanlage lauft
immer mit der geforderten Leistung bei optimalen Verbrennungswerten. Das ist der Steuerungs-
komfort mit Zukunft - das stdndige manuelle Einstellen der Anlage auf den Brennstoff ist Technik
von gestern.

Drehzahlgeregeltes Saugzuggeblase
Ein Saugzuggebldse am Abgasrohr sorgt bei dem Hargassner Biopflanzenbrenner Agro Fire fir
den optimalen Luftzug. Systemvorteil: hohe Betriebssicherheit durch konstanten Unterdruck,
unabhéngig vom Kaminzug.

'I;.'__,H-_'_mm______l_l [

Neueste Kesseltechnologie 1

Die AuBentemperaturregelung ermdglicht der Steuerung, die Leistung gleitend dem aktuellen
Wérmebedarf anzupassen. Die Kesseltemperatur passt sich immer den momentanen Anforderun-
gen an. Es wird also immer nur soviel Energie erzeugt, wie tatsachlich auch benétigt wird.

3 Zugkessel inkl. Flugascheabscheider

Die Flamme hat eine hohe, freie Ausbrandzone. Die Verbrennungsgase stromen durch einen
Sturz- und Steigezug im Rohrwéarmetauscher mit integriertem Flugascheabscheider.

Optional: Fir den Betrieb mit Energiekorn und &hnlichen Brennstoffen erhalten Sie die ersten
2 Stromungskandle mit eingesetzten Edelstahlrohren fiir lange Lebensdauer.

Wirbel im Rundrohr
Um die gewonnene Energie voll zu nutzen, leiten wir den Warmestrom mit Hilfe von Schneckenwin-
dungen in einem spiralférmig verldngerten Stromungsweg so nahe wie maglich an die Wérmetau-
scher heran - dies erhoht den Wirkungsgrad.

Automatische Kesselputzeinrichtung

Vorbei sind die Zeiten des Kesselreinigens! Das macht jetzt die Heizanla-
ge fiir Sie: Je nach Heizzeit schaltet sich die Kesselputz-Automatik dazu.
Die Kanten der Schneckenturbulatoren befreien die Kesselwande effizient
von Flugasche-Riicksténden die direkt in die Ascheschnecke fallen.

-t
)
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Volischamottierte Hochleistungsbrennkammer mit
Turbobiindelsteinen zur optimalen Nachverbrennung 10

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren speziellen Speichereffekt hohe Verbrennungs- 1
temperaturen (auch bei Teillast) und minimiert den Ziindungseinsatz. Der Einsatz hochwertigster
Materialien bestimmt die lange Lebensdauer der Schamottsteine. Optimale Nachverbrennung und
damit eine insgesamt perfekte Verbrennung sowohl bei Voll- als auch bei Teillast gewdhrleistet die
vorgewarmte Sekundarluft in Verbindung mit dem Turbobiindelstein. Dies fiihrt zu sehr hohen Wir-
kungsgraden und zu niedrigsten Emissionswerten (geprift in Wieselburg).

Stromungskanéle (Edelstahlrohre optional)
Doppelschieberost

Flugascheabscheider
Flugasche-Austragungsschnecke
Turbulatoren

Aschebox

Rauchrohr oben

Saugzuggeblase

Vollautomatische Kesselreinigung und Ascheaustragung

Hargassner Heiztechnik bringt Ihnen jetzt noch mehr Komfort: Das neu entwickelte Entaschungssy-

stem reinigt in regelmaBigen Abstanden den Kessel. Die Ascheaustragungsschnecke transportiert Iﬂur{mbgﬂdﬁ\steir;e

sowohl die Flug- als auch die Rostasche in die auBenliegende Aschebox. Die Asche wird wéhrend 11 Asche Austragunosschnecke
des Transportes zerkleinert und in der Aschebox verdichtet. Dadurch erreichen sie langere Entlee- 12 Lambdasonde
rungsintervalle. (Optional: mit Aschentonne siehe Seite 11).

© N U A WN =

o



Biopflanzenbrenner

Magliche Br

P

ffe fiir

A ANl L g

Elefantengras Stroh Energie

Hackgut Lose - Pellets - Briketts Pellets Korn

Agro Fire mit Saugaustragung Agro Fire mit Riihrwerkaustragung

Informationen zur Saugvariante und Die Raumaustragungsschnecke trans-

den zugehdrigen Lagerraumldsungen portiert das Hackgut tiber den Fall-

entnehmen Sie bitte dem Pellets- schacht mit Brandschutzklappe in die

prospekt. Einschubschnecke. Diese tibernimmt
dann den dosierten Einschub in die

P — ™ Brennkammer.

Informationen zur Rihrwerk-
austragung bzw. Lagerraum-
anordnung siehe Seite 16 - 21.

Brennkammer mit
beweglichem Doppelschieberost

Beim Hargassner Agro Fire bewegt sich der Rost
sténdig wéhrend der Verbrennung. Durch die
spezielle Vor-Retour- und Auf-Ab-Bewegung wird
das Brennmaterial gleichméaBig auf dem Rost
verteilt und kann dadurch gezielt verbrannt wer-
den. Weiters werden die Verbrennungsriickstande
langsam aus der heiBen Zone transportiert und
gelangen am Ende automatisch in die Aschen-
austragungsschnecke.

Uber den Rost wird gezielt Primarluft angesaugt, die Ziindung erfolgt automatisch mittels
HeiBluftgebldse. Bevor sich die Sekundarluft mit dem brennenden Holzgas vermischt, streicht
sie auBen um die Brennkammer und wird dadurch vorgewérmt.

Brennstoffabhdngiger . o
Leistungsbersich in kW Auszug aus dem Wieselburg Priifbericht
Agro Fire 12-40 Agro Fire Hackgut
Autom. Kesselputzeinrichtung Hackgut 40 Leistung | Wirkungsgrad | Kohlendioxid [Kohlenmonoxid|  Staub
14 Warmetausoher Kessel Pellets 20 KW % C02 % €O mg/MJ mg/MJ
15 Vollschamottierte Unterschubfeuerung
1 g ;gmir(ljgrtluﬂ Agrobrennstoffe 25-35 40,6 91 14,3 4 13
18 automatische Ziindung - 15 914 114 132 [:0:
19 Einschubschnecke Gewicht 500 kg
20 Brandschutzklappe m [aEpmiFT]
21 Motor Einschub Spannung 00V 20m —— Yo X m
22 Raumaustragungsschnecke Abmessungen — (= o AUSTRIA
23 Motor Raumaustragung HXBAT [mm] | 1927X740 (13961x960 s  #F X\
Werte in () gelten fir Saugvariante
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Hargassner - modernste Hackgutheiztechnologie
fir den mittleren bis groBen Leistungsbereich

Hargassner hat eine langjéhrige Erfahrung mit Biomasse Heiztechnik - ein Know-how-Vorsprung, der bei der
Hargassner Hackgut Heizanlage einen enormen Technologieschub bringt. Sowohl im konstruktiven Bereich
als auch bei der Steuerungskonzeption sorgen die besten Ideen und Ldsungen fiir die besten Ergebnisse.

10

Lambdasonde mit Brennstoffqualitats-Erkennung

Egal, welchen Brennstoff Sie gelagert haben - Hackgut weich oder hart, trocken oder feucht bzw.
Pellets - die Steuerung erkennt mittels Lambdasonde den jeweiligen Heizwert und regelt die
optimale Férdermenge der Einschubschnecke. Ihre Heizanlage lauft immer mit der geforderten
Leistung bei optimalen Verbrennungswerten. Das ist der Steuerungskomfort mit Zukunft - das
stdndige manuelle Einstellen der Anlage auf den Brennstoff ist Technik von gestern.

Drehzahlgeregeltes Saugzuggeblase
mit Unterdruckregelung

Die Unterdruckdose misst sténdig die Druckverhaltnisse im Brennraum. Auf Basis dieser Daten
regelt die Lambda-Hatronic die Drehzahl des Sauggebldses und hélt damit den Unterdruck auf
einem optimalen Wert. Dieses Konzept garantiert eine Verbrennung mit niedrigsten Abgastem-
peraturen und damit hochstem Wirkungsgrad.

Neueste Kesseltechnologie

Die AuBentemperaturregelung ermoglicht der Steuerung, die Leistung gleitend dem aktuellen
Warmebedarf anzupassen. Die Kesseltemperatur passt sich immer den momentanen Anforde-
rungen an. Es wird also immer nur soviel Energie erzeugt, wie tatsachlich auch benétigt wird.

3 Zugkessel inkl. Flugascheabscheider

Die Flamme hat eine hohe, freie Ausbrandzone. Die Verbrennungsgase stromen durch einen
Sturz- und Steigezug im Wéarmetauscher mit integriertem Flugascheabscheider.

Wirbel im Rundrohr

Um die gewonnene Energie voll zu nutzen, leiten wir den Warmestrom mit
Hilfe von Schneckenwindungen in einem spiralférmig verlangerten Stro-
mungsweg so nahe wie maglich an die Warmetauscher heran - dies erhoht
den Wirkungsgrad.

Automatische Kesselputzeinrichtung

Vorbei sind die Zeiten des Kesselreinigens! Das macht jetzt die Heizanla-
ge fiir Sie: Je nach Heizzeit schaltet sich die Kesselputz-Automatik dazu.
Die Kanten der Schneckenturbulatoren befreien die Kesselwande effizient
von Flugasche-Riicksténden die direkt in die Ascheschnecke fallen.

Volischamottierte Hochleistungsbrennkammer mit
Turbobiindelsteinen zur optimalen Nachverbrennung

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren speziellen Speichereffekt hohe Verbrennungs-
temperaturen (auch bei Teillast) und minimiert den Ziindungseinsatz. Der Einsatz hochwertigster
Materialien bestimmt die lange Lebensdauer der Schamottsteine. Optimale Nachverbrennung und

damit eine insgesamt perfekte Verbrennung sowohl bei Voll- als auch bei Teillast gewanrleistet 3 Vellschamotterts Hnterschubfouering
die vorgewdrmte Sekundérluft in Verbindung mit dem Turbobiindelstein. Dies flihrt zu sehr hohen 3 Turbulatoren
i indri iaqi T i 4 Flugasche-Abscheider
Wirkungsgraden und zu niedrigsten Emissionswerten (geprtift in Wieselburg). 5 Ranchrahe oban
. . 6 Lambdasonde
Automatischer Schieberost 7 Saugzuggeblise drehzahigeregelt
. . . o . N . . . 8  Unterdruckregelung
Uber den Rost wird gezielt Primdrluft zugefuhrt, die Ziindung erfolgt mittels HeiBluftgebldse. Der Rost 9 Turbobiindelsteine
10 Antriebsmotor fiir Rost, Ascheaustragung

reinigt sich in regelméaBigen Abstdnden automatisch. Er 6ffnet sich dabei nur im vorderen Bereich,
entsorgt die Asche, wobei das Glutbett zur Génze erhalten bleibt.

"

und Kesselputzeinrichtung
Flug- + Rostasche-Austragungsschnecke



WTH 70 - 110 kW

B
i

Hackgutanlage
R .. mit Rihrwerk-
Raumaus-
tragung

Die Raumaustragungs-
schnecke transportiert das Hackgut Gber den Fallschacht mit

Brandschutzklappe in die Einschubschnecke. Diese (ibernimmt
dann den dosierten Einschub in die Brennkammer.

Informationen zur Riihr-
werkaustragung bzw.
Lagerraumanordnung
siehe Seite 16 - 21.

Vollautomatische Kesselreinigung und Ascheaustragung

Hargassner Heiztechnik bringt Ihnen jetzt noch mehr Komfort: Das neu entwickelte Entaschungs-
system reinigt in regelmaBigen Abstanden den Kessel. Die Ascheaustragungsschnecke transportiert
sowohl die Flug- als auch die Rostasche in die auBenliegende Aschebox. Die Asche wird wéhrend
des Transportes zerkleinert und in der Aschebox verdichtet. Dadurch erreichen sie ldngere Entlee-
rungsintervalle.

Die ausgekliigelte Antriebs-
technik der Hargassner Hack-
gutanlage bendtigt daflir nur
einen einzigen wartungsfreien
Getriebemotor! Das reduziert
nicht nur die Anzahl der elektri-
schen Bauteile und erhéht somit
nochmal die Betriebssicherheit,
es spart dadurch auch Strom und
Energie. Hargassner bietet Ihnen
hochsten Komfort - mit (iberlege-
ner und iberlegter Heiztechnik!

Nur ein Motor fiir die gesamte Reinigung und Entaschung.

Ascheaustragungs-

Schragschnecke mit Tonne

Mit dieser Austragungsschragschnecke wird die Asche
automatisch in eine 240 | Metalltonne transportiert.
Dadurch wird das Ascheentleerungsintervall deutlich
verlangert und der Bedienkomfort fiir den Kunden erhoht.

Type LelstunEvsvberelch Auszug aus dem Wieselburg Priifbericht
Aschebox WTH 70 21-70 HSV 100 S WTH 100 Hackgut
13 Autom. Kesselputzeinrichtung - - — -
14 Heizschlange fir therm. Ablaufsicherung WTH 80 24-80 Leistung erkuggsgrad KohlendLomd Kohlenmonoxid Staub
15 Verbrennungsluftgeblise WTH 100 30-100 Kw T 02 % 0 mg/MJ mg/MJ
16 Primarluft
17 Sekundruft WTH 110 30-102 981 915 15 24 14
18 automatische Ziindung ) 27,6 91,1 1,4 36 n.g.
19 Einschubschnecke T Gewicht 1010kg . . .
20 Brandschutzklappe Spannung 400V
21 Motor Einschub A = “;' - //\
22 Raumaustragungsschnecke Abmessungen 1700x840x1500 == Tuv L} A
23 Motor Raumaustragung HxBXT [mm] - 77" RA

24 Schieberost .I .I



Hargassner
’

Kesseltechnologie

Hargassner - modernste Hackgutheiztechnologie
fur den groBen Leistungsbereich

Hargassner hat eine langjéhrige Erfahrung mit Biomasse Heiztechnik - ein Know-how Vorsprung, der bei der
Hargassner Hackgut Heizanlage einen enormen Technologieschub bringt. Sowohl im konstruktiven Bereich
als auch bei der Steuerungskonzeption sorgen die besten Ideen und Losungen fiir die besten Ergebnisse.

Lambdasonde mit Brennstoffqualitats-Erkennung —

Egal, welchen Brennstoff Sie gelagert haben - Hackgut weich oder hart, trocken oder feucht -
bzw. Pellets - die Steuerung erkennt mittels Lambdasonde den jeweiligen Heizwert und regelt
die optimale Férdermenge der Einschubschnecke. Ihre Heizanlage 1&uft immer mit der geforder-

ten Leistung bei optimalen Verbrennungswerten. Das ist der Steuerungskomfort mit Zukunft -
das standige manuelle Einstellen der Anlage auf den Brennstoff ist Technik von gestern.

Drehzahlgeregeltes Saugzuggeblase
mit Unterdruckregelung

Die Unterdruckdose misst sténdig die Druckverhéltnisse im Brennraum. Auf Basis
dieser Daten regelt die Lambda-Hatronic die Drehzahl des Sauggebldses und halt
damit den Unterdruck auf einem optimalen Wert. Dieses Konzept garantiert eine Ver-
brennung mit niedrigsten Abgastemperaturen und damit hochstem Wirkungsgrad.

Neueste Kesseltechnologie

Die AuBentemperaturregelung ermdglicht der Steuerung, die Leistung
gleitend dem aktuellen Warmebedarf anzupassen. Die Kesseltemperatur
passt sich immer den momentanen Anforderungen an. Es wird also immer
nur soviel Energie erzeugt, wie tatséchlich auch ben6tigt wird.

3 Zugkessel inkl. Flugaschenabscheider

Die Flamme hat eine hohe, freie Ausbrandzone. Die Verbrennungsgase
strdmen durch einen Sturz- und Steigezug im Warmetauscher mit
integriertem Flugascheabscheider.

Rauchgaszyklon-Staubabscheider optional:
zur Rauchgasreinigung bei hohem Feinanteil des Heizmaterials.

Wirbel im Rundrohr

Um die gewonnene Energie voll zu nutzen, leiten wir den Warmestrom
mit Hilfe von Schneckenwindungen in einem spiralformig verlangerten
Strdmungsweg so nahe wie mdglich an die Warmetauscher heran - dies
erhoht den Wirkungsgrad.

Automatische Kesselputzeinrichtung

Vorbei sind die Zeiten des Kesselreinigens! Das macht jetzt die Heizanlage
fur Sie: Je nach Heizzeit schaltet sich die Kesselputz-Automatik dazu. Die

Kanten der Schneckenturbulatoren befreien die Kesselwénde effizient von

Flugasche-Riickstanden die direkt in die Ascheschnecke fallen.

Vollschamottierte Hochleistungsbrennkammer mit Doppel- — Tl

gewdlbe & Turbobiindelstein zur optimalen Nachverbrennung

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren speziellen Speichereffekt hohe Verbrennungstemperaturen
(auch bei Teillast) und minimiert den Ziindungseinsatz. Der Einsatz hochwertigster Materialien bestimmt die
lange Lebensdauer der Schamottsteine. Optimale Nachverbrennung und damit eine insgesamt perfekte Verbren-
nung sowohl bei Voll- als auch bei Teillast gewéhrleistet das Doppelgewdlbe mit speziellem Turbobiindelstein.
Die hochhitzebesténdige Schamottbrennkammer mit AuBenluftkiihlung und Luftvorwdrmung beinhaltet eine
gezielte, drehzahlgeregelte Sekundarluftzufiihrung in 3 Einstromebenen. Dies flihrt zu sehr hohen Wirkungs-
graden und zu niedrigsten Emissionswerten.

12 Uber den Rost wird gezielt Primarluft angesaugt, die Ziindung erfolgt automatisch mittels HeiBluftgeblase.

S O®ND O WN =
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Vollschamottierte Unterschubfeuerung
Warmetauscher Kessel

Turbulatoren

Flugasche-Abscheider

Rauchrohr oben

Lambdasonde

Saugzuggebldse drehzahlgeregelt
Unterdruckregelung

Doppelgewélbe mit Turbobiindelstein
Antriebsmotor fir Rost, Ascheaustragung
und Kesselputzeinrichtung

Flug- + Rostasche-Austragungsschnecke
Aschebox



Autom. Kesselputzeinrichtung

Heizschlange fur therm. Ablaufsicherung

Verbrennungsluftgebldse
Primérluft

Sekundarluft
automatische Ziindung
Einschubschnecke
Schieberost
Entaschungsrost

Motor Schieberost

Motor Entaschungsrost
Stufenvorschubrost
Flugaschenriihrwerk
Motor Flugaschenriihrwerk

oBkessel 150 - 200 kW

Hackgutanlage mit Riihr-
werk-Raumaustragung

Die Raumaustragungsschnecke transportiert
das Hackgut Uber den Fallschacht mit Brand-
schutzklappe in die Einschubschnecke. Diese
Ubernimmt dann den dosierten Einschub in
die Brennkammer.

Informationen zur Riihrwerkaus-
tragung bzw. Lagerraumanord-
nung siehe Seite 16 - 21.

Der Stufenvorschubrost mit groBziigig dimensionierter
Rostflache und mit getrennt regelbarem Schiebe- und
Entschaschungsrost garantiert eine optimale Verbren-
nung. Durch die hochtemperaturbestdndigen Rost-
stdbe mit optimierter Lufteindlisung und Selbstreini-
gungseffekt ist eine lange Lebensdauer gewahrleistet.
Der Rost reinigt sich automatisch und beférdert so die
Brandriickstdnde in die Aschenschnecke.

Vollautomatische Kesselreinigung und Ascheaustragung

Das neu entwickelte Entaschungssystem reinigt in regelméBigen Absténden den Kessel.
Die Ascheaustragungsschnecke transportiert sowohl die Flug- als auch die Rostasche in die
auBenliegende Aschebox. Die Asche wird wahrend des Transportes zerkleinert und in der
Aschebox verdichtet. Dadurch erreichen Sie langere Entleerungsintervalle.

AL
Ascheaustragungs-

schragschnecke mit Tonne

Mit dieser Austragungsschrégschnecke wird die Asche
automatisch in eine 240 | Metalltonne transportiert.
Dadurch wird das Ascheentleerungsintervall deutlich
verlangert und der Bedienkomfort fiir den Kunden erhoht.

Type Leistun'gfvbereich Auszug aus dem Wieselburg Priifbericht
WTH 150 44-149 WTH 150 Hackgut
WTH 200 59-199 Leistung | Wirkungsgrad | Kohlendioxid |Kohlenmonoxid Staub
Gewicht 2080 kg (1880 kg) L it C02% | COmg/MJ il
S 200V 149 93,4 14,8 10 28
Abmessungen 2010x1000x1670 42,8 931 103 15 18
HBXT [mm] (1910x1000x1500) o G|
Werte in () gelten fiir WTH 150 = Py //\ CE
i=s TUY 22 /4N
I/ AN

13



14

Hargassner

Lehnen Sie sich gemiitlich zuriick -

Ihre Heizanlage macht den Rest.

Die Hargassner Lambda-Hatronic zeichnet sich aus durch einen auBerge-
wohnlich dbersichtlichen Aufbau und eine einfache Bedienung. Sie steuert die
gesamte Heizanlage von der Brennstoffforderung tuber die Verbrennung bis
hin zu den Heizkreisen und Boilern. Sie arbeitet witterungsgefiihrt, erkennt
dadurch verdnderte Bedingungen schon im Ansatz und kann die Leistung des
Heizkessels gleitend anpassen. Dadurch lauft der Kessel immer im optimalen
Leistungsbereich, was dazu flihrt, dass der Kunde sowohl Heizmaterial als
auch unnétige Kosten einsparen kann.

Erwarmen des Brauchwassers

Sie stellen nur die von lhnen gewiinschte Boilertemperatur und Ladezeit ein.
Ihre Regelung Gbernimmt den Rest!

e Hargassner garantiert lhnen 24 Stunden Warmwasser. Ubernommen wird
die Warmwassertiberwachung auch auBerhalb der normalen Boilerladezeit
durch die sogenannte ,Boiler-Minimum-Regelung*.

e Ein weiterer Vorteil und Unterschied zu anderen Kesselherstellern liegt in
der automatischen Boilervorrangregelung.
Diese bestimmt, dass bei der Boilerladung die Heizkreise nur kurzfristig
reduziert werden und somit die Raumtemperatur nicht abkihit.
¢ In lhrem Zuhause bleibt es immer wohlig warm.

Steuerung der Heizkreise

e Die Lambda-Hatronic kann mehrere voneinander unabhéangige Heizkreise
steuern. Im Detail kann der Kunde unterschiedlichste Einstellungen
definieren: z.B. fixiert er, bei welchem Heizkreis, zu welcher Tageszeit er
welche Raumtemperatur haben mdochte.

e Die 3G Tag/Nacht-Absenklogik ermdglicht es dem Kunden, 3 AuBen-
temperaturgrenzwerte zu bestimmen. Es gibt einen Wert flir ,Heizen
am Tag“, einen flir ,Absenken am Tag“ und einen fiir ,Absenken in der
Nacht”. Somit l&uft die Heizung nur dann, wenn es wirklich nétig ist.
Das spart Energie ohne KomforteinbuBe.

Heizzeit 1: von 6 - 9 Uhr

DrauBen hat es -7°C, also
deutlich unter dem Grenzwert
von +16°C, - die Heizung
schaltet sich ein.

Tag-Absenkzeit: 9 - 15 Uhr

DrauBen steigt die Temperatur
auf -1°C, deutlich unter dem
Tagesabsenk-Grenzwert von
+5°C. Heizung: Tages-Absenk-
betrieb.

Heizzeit 2: von 15 - 22 Uhr

Die AuBentemperatur steigt
auf +1°C; also deutlich unter
dem Grenzwert von +16°C.
Die Heizung bleibt einge-
schaltet.

Nacht-Absenkzeit: 22 - 6 Uhr

Es kiihlt ab auf -2°C, also
nicht unter dem Grenzwert fur
die Nachtabsenkung von -5°C.
Die Heizung schaltet sich ab.

6-9Uhr 9 - 15 Uhr
|
I I
Heizphase Intelligente Tages-
Restwarme- absenkung

nutzung

Beispiel: (Standarddisplayanzeige mit ca.-Werten)

15 - 22 Uhr

22 -6 Uhr

I
Heizphase

e Durch die ausgekliigelte Restwdrmenutzung wird nach dem Abschalten des
Heizkessels die gespeicherte Energie effizient in die Heizkreise abgegeben.

I
Intelligente
Restwérme-
nutzung

Nacht-
absenkung




Hochster Bedienkomfort durch die

bda-Hatronic-Steuer

PSP Puffer- & Solarpufferlogik

Die PSP-Logik optimiert die Pufferbe- und -entladung. Dadurch erreicht Hargassner eine
100%ige Ausnutzung des Puffers. Solarpufferlogik: Um Solartechnik und autom. Hack-
gut-Heiztechnik kombinieren zu kénnen, hat Hargassner flir die Lambda-Hatronic eine
praxisorientierte Option entwickelt. Zuerst wird die im Puffer gespeicherte Solarenergie
genutzt, erst bei Bedarf schaltet sich die Hackgutanlage dazu, wobei die Warme direkt in
die Wohnung geht und nicht unnttz im Puffer zwischengespeichert wird.

Fremdwarme-Logik

| Auf Wunsch kann auch ein nebenstehender Festbrennstoff-, OI- oder Gas-Kessel in die
E o Anlage integriert werden. Die Umschaltung zwischen Hackgutheizkessel und ,Fremd*-

I HARGASSNER [ ]

r“'.

Warmeheizkessel erfolgt vollautomatisch. Sie miissen also nichts schalten, nichts
drehen, nichts regeln, auch das macht die Lambda-Hatronic fiir Sie!

HI= |

Riicklaufanhebung Fernbedienung

Bypasspumpe drehzahlgeregelt: #=== e analog FR 25: mittels der analogen Fernbedienung kann zusatzlich zur Steuerung
Entsprechend den Messungen des am Kessel die Raumtemperatur sowie ein Absenk- oder Heizbetrieb individuell defi-
Ricklauf-Temperaturflihlers regelt Gl niert werden. Zusétzlich gibt es die FR25 mit Raumeinfluss, bei der die tatséchliche
die Lambda-Hatronic stufenlos die £ \\ - Innentemperatur gemessen wird und die bei Bedarf korrigierend auf die Raum-
Ricklaufpumpe und sorgt damit fir = ‘; temperatur einwirkt. Eine Funktionskontrolllampe informiert den Kunden Gber den

die Riicklauf-Solltemperatur von Zustand seiner Heizung. Wohnkomfort in hochstem MaBe!

58°C; dartiber schaltet sie aus - e digital FR 30: bei der digitalen Fernbedienung kénnen Sie alle Heiztemperaturen

?kir;s; rlgSgglgztf?érﬁgggrjrrrzztécl\?enti- I-_J 1"“:_ und die Heizzeiten einstellen. Auf einem Grafik-Display erhalten Sie sdmtliche Infor-

le erforderlich) o \ mationen iber Kessel und Heizkreise. Sie ermdglicht Ihnen die komplette Program-
' Eﬁﬁ =Y mierung lhrer Heizkreise vom Wohnzimmer aus.

Pumpe mit Mischermotor: é:j_%;/\—r Zusatzlich enthalt sie einen analogen Wahlschalter, um kurzfristig zwischen

Bei einer Fernleitung, einem Puffer- Absenk- und Heizbetrieb wechseln zu kénnen.

speicher oder einer hydraulischen
Weiche wird die Riicklaufanhebung
mittels einem 3-Wege-Mischer mit
Mischermotor gesteuert. Dieser
Ubernimmt sowohl die Regelung der
Riicklauftemperatur von 58°C als
auch den Wéarmeabtransport.

e SMS: Jetzt haben Sie lhre Heizung auch dann unter Kontrolle, wenn Sie nicht
zuhause sind: Sie halten Kontakt per SMS! Storungen werden automatisch auf Ihr
Handy gesendet, Sie kdnnen selbst steuernd eingreifen und z.B. Heizkreise ein-
oder ausschalten, Solltemperaturen neu festlegen - alles von lhrem Handy aus und
absolut zuverldssig! Hargassner bietet Ihnen héchsten Bedienungskomfort mit
zukunftsweisender Technologie!

Die Lambda-Hatronic auf einen Blick:

e modulierende Kesselleistung ¢ energiesparend
e Heizkreise ¢ erhoht den Wohnkomfort

Analoge Fermbecinung - 2 getrennte, witterungsgefiinrte, mischergeregelte Heizkreise
Dgtal Fembediening d - Erweiterungsmaglichkeit mit mehreren Heizkreismodulen (BUS-System)

Heizkroise - gestaffelte Pumpeneinschaltlogik

%_ Anloge Fembedienung - effiziente Restwarmenutzung
— - Erweiterungsmaoglichkeit mit externen Heizkreisen
== N - Estrichausheizprogramm
Fernleitung 1 . Boiler
?%_ — - Erweiterungsmaglichkeit mit mehreren Boilern
= - leistungsbezogene Boiler-Vorrangautomatik
= - Boiler-Minimum-Regelung
NE - Legionellenfunktion

e e mehrere Riicklaufanhebungssysteme
P — e Ansteuerung mehrerer Fernleitungen fiir mehrere Hauser
Digitale Fernbedienung ° grOBes Grafik DISpIay

I e PSP Pufferbe- & -entladelogik, Solarpufferlogik
? o Fremdwérme-Logik
i e Fernbedienung
SMS Funktion - analog, FR 25
- digital, FR 30
- SMS

15



Der Fortschritt mit dem Riickschritt: Fordertechnik mit Taktgefinhl

Wie viele Tonnen Hackgut Sie auch gelagert haben, das Hargassner Bodenriihrwerk wird spielend damit fertig und braucht
dazu nur minimale Motorleistung. Denn nicht auf die rohe Kraft kommt es an, sondern auf die effiziente Mechanik.

_Einschubschnecke und Schneckenkanal aus
NIROSTA: Hochwertiges Material, und schonende
Konstruktion fiir lange Lebensdauer

Sie fordert das Hackgut in den Brennraum und ist fiir die auftretenden, thermischen
und mechanischen Belastungen optimal ausgelegt: Die NIROSTA-Schnecke ist am
Getriebemotor doppelt gelagert und arbeitet daher leise und ohne Scheuerverschlei

im NIROSTA Schneckenkanal.

Heizkessel
Geblése
Primérluft
Sekunddrluft vorgewdrmt
Autom. Ziindung
Einschubschnecke
Fallschacht mit Brandschutzklappe
Stellmotor fiir Brandschutzklappe
Antriebsmotor Einschubschnecke
0 Antriebsmotor Austragungsschnecke

= © 00N U A WN =
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Austragungsschnecke
Bodenriihrwerk mit Federn
Rihrwerkgetriebe
Elektronische Steuerung
Sicherheitsdeckel
Einschubschnecke -
Temperaturiiberwachung ETU
Brennstofflagerraum -
Temperaturiiberwachung TUB
(nur in Osterreich erforderlich)
Wartungstr

3

i
N

=]

A

_ Die Brecherbox

Am Ende der Austragungsschnecke, direkt tber dem
Fallschacht, zwingt der ,Brecher” auch iiberlange
oder sperrige Hackgutteile nach unten. Bei beson-
ders hartnéckigen Fallen schaltet der Antriebsmotor
auf ,retour”, der Brecher packt den Stérenfried eben
andersrum - und das Problem ist gelost!

Geprufte Brandschutzklappe

Als Ruckbrandsicherung schlieBt sie absolut luftdicht
den Fallschacht zwischen Austragungs- und Einschub-
schnecke. Sie 6ffnet elektrisch bei Beginn der Férderung
und schlieBt (stromlos mit Federkraft) wahrend der
Heizpausen - verschleiBfrei und stromsparend.
Zusétzlich Uberwacht ein Fuhler auf der Einschub-
schnecke die Temperatur und schliet bei Bedarf die
Brandschutzklappe - das ist Sicherheit in Perfektion.

Niedrige Bauhohe

Die niedrige Bauhdhe des Fallschachtes
und des Raumaustragungsgetriebes
ergeben ein maximales Fillvolumen im
Lagerraum.



4 bzw. 5 Federarme mit Taktgefiihl

Kein Schragboden notwendig!

Vier bzw. finf Rihrarme in Form von Stahlfederbiindeln sorgen fiir gleichméBige Durch das von Hargassner entwickelte 4 bzw. 5 Federnsystem, ist im Lagerraum

tung dreht sich das Riihrwerk wieder ein Drittel des Weges zuriick und lockert lagernde Material entwickelt sogar einen ,Fremdkorperabscheideeffekt”. Eventuell
damit das Material. Das spezielle Austragungssystem garantiert Ihnen eine vorhandener Sand, Steine oder Metallteile rieseln durch die Riihrbewegung der Fe-

und storungsfreie Forderung des Hackguts. Nach einer Bewegung in Forderrich- kein Holzboden zum Stabilisieren der Federn erforderlich. Das unter den Federn lose

komplette Entleerung des Hackgutlagerraums bei minimalem Kraftaufwand. dern nach unten und gelangen nicht in die Schnecke. Ein wesentlicher Vorteil fiir Sie

Denn nicht auf die rohe Kraft kommt es an, sondern auf die effiziente Technik. - geringerer VerschleiB, langere Lebensdauer der Schnecke und weniger Stérungen.
bis 4 m Durchmesser = 4 Feder-System ab 4 m Durchmesser = 5 Feder-System

—— Spezialgehdrtete
Schneckenwindungen

Konische Schneckenwindung!

Wahrend Ublicherweise Schnecken mit einfachem Recht-
eck-Querschnitt verwendet werden, geben wir diesem
wichtigen Anlagenteil ein effizientes, konisches Profil -
zusatzlich sind die Schneckenwindungen gehdrtet. In der

»opezial“ Raumaustragungsgetriebe

Ein Getriebemotor treibt tiber die Austragungsschnecke das Rithrwerk-
getriebe an, dessen extrem flache Bauweise eine wesentlich effizientere
Raumnutzung ohne ,Materialentmischung” erméglicht.

Die spezielle Bauart dieses Getriebes ermdglicht einerseits einen problem-

e

i
Y=

Hargassner Austragungsschnecke werden daher groBere Hackschnitzel nicht an die losen Retourlauf der Schnecke durch die Motorstromiiberwachung ohne
Schneckenwand gequetscht, sondern von dem konischen Schneckenprofil problemlos Drehrichtungsénderung des Rihrwerkes und andererseits eine besondere
befordert. Einen Materialstau im Einfillbereich verhindert die ,,dynamische” Schnecken- Beweglichkeit des Federnsystems - eine Bewegung vor und dann 1/3
steigung. Klare Vorteile fiir Sie: geringer Kraftaufwand, reduzierter Stromverbrauch und wieder retour.

hochste Betriebssicherheit.
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Die Hargassner Hackgut
Transport- und Lagersysteme

Heiz- und Lagerraum im
Keller des Wohngebaudes

Die Lagerraumbeschickung erfolgt liber
eine waagrechte Befiillschnecke an der
Decke mit aussenliegendem Schacht.

Heiz- und Lagerraum im Neben-
gebaude bzw. Heizhaus ebenerdig

Die Lagerraumbeschickung erfolgt maschinell direkt
vom Hacker bzw. vom Traktor mit Frontlader.




A b~

Heiz- und Lagerraum im
1. Stock des Nebengebaudes

Die Lagerraumbeschickung erfolgt {iber die
senkrechte Befiillschnecke

Heiz- und Lagerraum
in einem Heiz-Container

Die Lagerraumbeschickung erfolgt iiber
die senkrechte Befiillschnecke

19



Die Hargassner Lagerraumsituationen

E {

20

Einer der wichtigsten Punkte bei der Umsetzung einer Hackgut- Natirlich sollte der Lagerraum bequem zu beschicken und
anlage ist die Planung des Brennstofflagerraums. Egal ob der auch so groB wie mdglich bzw. notwendig sein. Die Heizungs-
Lagerraum im Wohnhaus oder in einem Nebengebdude ist, ob planung im Nebengebaude bietet natlrlich auf Grund des

er im Keller, ebenerdig oder sich im 1.Stock befindet - Hargas- groBeren Platzangebotes und der meist einfacheren Beschik-
sner bietet fir jede Kunden-Situation die richtige Losung. kungsmaglichkeiten wesentliche Vorteile.

Hackgutlagerung ebenerdig:

GroBes offenes Hackgutlager ebenerdig mit Direktbefiillung. GroBes Hackgutlager ebenerdig mit senkrechter Befiillschnecke.

Hackgutlagerung im ersten Stock:

GroBes Hackgutlager im 1. Stock mit Direktbefiillung. GroBes Hackgutlager im 1. Stock mit senkrechter Befiillschnecke
und Fallrohr.



Hackgutlagerung im Keller:

Hackgutlager im Keller des Wohnhauses Hackgutlager im angebauten Bunker mit
mit waagrechter Beftillschnecke. groBer Offnung fiir die Befiillung.

Doppel- bzw. Dreifachanlagen:

Dieses Anlagenkonzept bietet speziell im mittleren und gréBeren Heizanlagen-
bereich wesentliche Vorteile. Durch die spezielle und gezielte Betriebsart von
einem bzw. zwei oder drei Kessel kann der gesamte Leistungsbedarf optimal
der Jahreszeit angepasst werden. Die Betriebssicherheit und die Lagerraum-
kapazitat wird verdoppelt und dies alles bei einem optimalen Preis-/ Leistungs-
verhéltnis.

Vorteile:

- hdochste Betriebssicherheit

- optimalste Schwachlastabdeckung

- groBes Austragungsvolumen

- optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Hackgutlager im angebauten Bunker und
Verbindungsschnecke zum Hohentransport.

Doppelriihrwerk fiir einen Kessel:

Dieses Anlagenkonzept bietet eine optimale Raumaus-
tragung bei rechteckigen Lagerrdumen und erhoht so
das Lagervolumen und somit auch die Reichweite.

-
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'Hargas nerBefullsysteme

ma. 4-5m

22

Befullschnecke waagrecht fiir Hackgut

Die waagrechte Befiillschnecke stellt eine ideale Losung zur automatischen Beflillung =
von Kellerrdumen und zur Hackgutverteilung in Erdbunkern dar. |

Automatisches Befiillsystem mit Trog
und senkrechter Schnecke fur Hackgut

Das neue Hargassner Befiillsystem flir Hackgut, ermdglicht nun endlich auch das automatische
Beflllen von nur schwer zugénglichen Lagerrdumen, wie z.B. Rd&ume in oberen Stockwerken oder
Rdume ohne entsprechender Zufahrtsmdoglichkeit. Der Grundbefiilltrog ist in zwei verschiedenen
Langen von 2,1 m und 2,8 m mit und ohne Laufrollen lieferbar. Der Beflilltrog kann auch im
Erdreich versenkt montiert werden. Zusétzlich gibt es den Grundbefllltrog mit Aufsatzrahmen,
Seitenwénden und aufklappbarem Deckel zum komfortablen Einkippen. Die waagrechte Schnecke
ist ebenfalls in verschiedenen Langen erhéltlich. Die senkrechte Schnecke gibt es bis zu 8 m
Hohe mit verstellbarem Auswerfer flr die
beste Hackgut-Verteilung, je nach Schnecken-
position und Lagerraumform. Forderleistung

bis 50 m3/h, je nach Hackgutqualitét. fm
Streubild je nach MaterialgroBe
Die Wurfweite des Auswerfers hdngt von der ®
Beschaffenheit des Hackgutes ab. Je groBer S
bzw. schwerer die Teile werden, desto weiter 5
werden Sie weggeschleudert (siehe rote Kurve). ‘Z
Feine bzw. leichtere Teile konnen nicht so weit <
geworfen werden (siehe schwarze Kurve). Da- 2m
durch ergeben sich verschiedene Befiillkurven
bzw. Befiillhéhen je nach Brennstoffbeschar-
fenheit.

5m 3m m Auswurfweite

Streubilder fur eine vertikale Forder- und Verteileinheit

max 4-5m max.8-10m

max. 8-10m

max. &-10m




Optimale Hackgutvertei-
Automatische Beftllung fur einen Kellerlagerraum. lung in einem Erdbunker.

Einsatzmoglichkeiten

Beflillsystem mit Trog
im Erdreich versenkt.

Der Beflilltrog kann nach
dem Befilllvorgang leicht
entfernt werden.

Technische Details
und MaBskizzen

Hargassner Befulltrog mit
Réadern zum einfacheren

Transport!

2100 - 2800 430

| pis40oo 3000 - 2700 | 23




HargassnerHeizcontainer

v

Heizcontainer - die ideale Kombination
aus Heiz- & Lagerraum

Je nach Bedarf kénnen die Heizcontainer als Einstock oder
Doppelstockvariante geliefert werden. Durch eine kostengiinsti-
ge Systembauweise kann dieser Container einfach und schnell
aufgestellt werden. Sie erreichen durch die Auslagerung des
Heiz- und Lagerraums eine enorme Platzersparnis im zu be-
heizenden Gebdude. Weiters erleichtern sie den Umstieg auf
Biomasse im Sanierungsbereich. Heizcontainer sind speziell fir
dffentliche Gebdude und Gewerbebetriebe bestens geeignet.
Die Heizcontainer stellen auch eine perfekte Basis fir ein
Wérmecontracting dar z.B. (iber den Maschinenringservice.

Einstock-Heizcontainer

Einsatzmoglichkeiten:

Einstock-Heizcontainer direkt an der Wohnhausanlage. Doppelstock- Hackgut Heizcontainer neben einem F|rmengebaude

Container-Varianten: H

Heizraum bis
|_| Edelstahlkamin .
'

Einblasstutzen

max. 200 kW
Edelstahlkamin

Lagervolumen = ca. 20 m*

i o ) i
l Lagervolumen bis-zu 60 m

LagervergroBerung |
durch zwei Container ®

aufeinander. Raumaustragung
fur Hackgut

Heizraum

| =
i ! 3 |
kB ST
B e n
- <
I 5, b "R | \ | Boiler od.\ . 3
5 H.I T | Befiillschnecke Heizungsverteiler |~ Puffer bis 20 m
o . : SOPONT

Einblasstutzen




____-_____.---"

- Querschnitt
Doppelstock-Heizcontainer = gt Heizcontainer

Doppelstock-Hackgut-Heizcontainer neben einer Schule. Dreifach-Hackgut-Heizcontainer bei einer Gértnerei.

Technische Daten -
echnische Date Ausfiihrung
Type BC 400 BC 500 BC 600 BC 700 D oBce?gt%ck Stahlbeton-Fertigwande verstirkt F 90, Wandstarke ca. 13 cm,
PP Boden hochwertige Epoxidharz-Beschichtung, Innenseite
Lange 400 cm 500 cm 600 cm 700 cm 600 cm wis_chhestéindiger Dispersionsanstrich, Aussenseite Edel-
Breite 300 om 300 om 300 cm 300 cm 300 cm spritzputz 2-3 mm Komung wei. =
- Container inkl. sdémtlicher Aussparungen fiir Schnecke, Be-
Hohe auBen 265 cm 265 cm 265 cm 265 cm 540 cm und Entliiftung, Kamin, Fernleitung sowie Einblasstutzen efc...
Héhe innen 298 cm 298 cm 298 cm 2928 cm 490 cm Befiillung mit Hackgut, Pellets oder Elefantengras.
Zusizichol 308 cm /320 cm Zubehor
Zusétzliche Dachbeschichtung, Trennwand F 90, Stahiblechtiire, Brand-
shon 266 cm /280 cm 4 J )
Hohen innen 66 cm /280 ¢ schutztiire T 30, Tankraumtiire T 30, Stahlblechkipptor und
Gewicht ca. 13t ca. 16t ca. 18t ca. 21t 23+16 t zusétzliche Aussparungen.
Fiillmenge 5t om 8t 15 md 1t 20 m? 14t 25 m’ 60 m° Technische Details zu den Heizkesseln siehe Hackgut- oder
ca. Pellets | Hackgut | Pellets | Hackgut | Pellets | Hackgut | Pellets | Hackgut Hackgut Pelletsprospekt.
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d technische Daten

b . '
WTH 25 - 55 kKW Thermischa mrelcsl Emschubschneckenlinge
Ay VL, = O 180{160) s 00 - 000
-‘ 1 - ‘_! - 3?1]-_.
| Eingchubschnecks J E T gl z
g E‘ g, links und rechits méglich E B g
== 1 .F_'_ . - .' &
g8 ga e ! 3 'q :
28 e FE g 3
1115  W— ] z :
b = Trangpoaken g
| Anmerkung: Dde Werte in der Klammer gelten fr den Hachgutkessal HEVI0 ) { alle Mafe inmm ) %
@200 Einschubschneckertange s
WTH 70 - 110 kW 2 — . 600-2000 2
!
Einschubschecke IR 2
briks urd rechis miglich
5 o ! g ' ﬂ g
] = 2
it B
f ] I I —-:-I E- g !
i =
| { alle Mae in mm |
i,
WTH 150 - 200 KW i 3 Emwﬁmm
i b { Stardard 700 )
| i
g= = E|
&5 2 g
e = R
& g 1 = q )
gl ! :
rr11
| Anmerkung: Die Werte in der Klammer gelten fiir den Hackgutkessel HEVIS0 ) { alle MaBe in mm )
I
Agro Fire 25-40 kW 140 ks und rechis drebaae 2150
f— Einschubschnecke Einschubsch
| nllerhhnﬂngl EI '{‘ e 4002000
58

621

111 Ll H EFT

i { alle Mafbe in mm )
e Date a gutanlage Agro
: / 49 AGRO
Leistungsbereich KW 7-25 9-31 10-35 13-45 14-49 16-55 12-40
Wirkungsgrad Volllast % 90,9 92,2 92,6 92,9 92,9 92,9 91
Brennstoffwérmeleistung Volllast KW 28,8 33,6 37,8 48,4 52,7 59,2 44,6
Rauchrohrdurchmesser mm 160 160 160 180 180 180 150
Wasserinhalt Liter 80 80 80 115 115 115 112
Max. Betriebstemperatur °C 95 95 95 95 95 95 95
Kesseltemperaturbereich °C 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78
Riicklaufanhebung notwendig °C 58 58 58 58 58 58 58
Max. Betriebsdruck bar 3 3 3 3 3 3 3
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 7,4 8 8,4 8,9 9,42 10,2 24
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 2,7 2,82 2,9 3.4 3,52 3,7 6,4
Vorlauf Zoll 5/4" 5/4" 5/4" 6/4" 6/4" 6/4" 5/4"
Rucklauf Zoll 5/4" 5/4" 5/4" 6/4" 6/4" 6/4" 5/4"
Thermische Ablaufsicherung Anschliisse Zoll 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" -
Fuhler Zoll 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 172" 172" 5
Gewicht kg 390 390 390 520 520 520 500
Kesselhthe H mm 1380 1380 1380 1480 1480 1480 1527
Kesselbreite B mm 590 590 590 720 720 720 740/ 1396
Kesseltiefe T mm 900 900 900 950 950 950 960
EinbringmaB Breite B mm 590 590 590 720 720 720 784
Zerlegt Tiefe T mm 890 890 890 950 950 950 870
Elektr. Anschluss - 400 V AC, 50 Hz, 13 A Absicherung (230 V AC, 50 Hz, 16A Absicherung gilt fir Agro Fire Saugvariante)
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WTH 25 - 55 kW

o 3 | e £S5
m% e T
o gy T

WTH 70 - 110 kW

WaLAGESATUT) b atwe Bgargichee
L ke

WTH 150 - 200 kW

P . 250 (3505

TR . -l [ Anmerkung: Die Werte in der Kismmes gelien Fir den Hachgutkessel HSV150 | { alie Madie in cm )
ol ¥ a2 e 00

Agro Fire 25-40 kW

Leistungsbereich kw 21-70 24-80 30-100 30-102 44-149 59-199
Wirkungsgrad Volllast % 91,3 90,4 91,5 91,7 93,4 93,1
Brennstoffwdrmeleistung Volllast kW 76,7 88,5 109,3 111,2 159,5 213,7
Rauchrohrdurchmesser mm 200 200 200 200 200 250
Wasserinhalt Liter 185 190 190 190 410 505
Max. Betriebstemperatur °C 95 95 95 95 95 95
Kesseltemperaturbereich °C 69-78 69-78 69-78 69-78 75-80 75-80
Riicklaufanhebung notwendig °C 58 58 58 58 58 58
Max. Betriebsdruck bar & & 3 8 8 &
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 15 17,5 24 24 51,3 38,5
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 5 5,5 6,8 6,8 13,7 14,5
Vorlauf Zoll 2" 2" 2" 2" 2" 2"
Riicklauf Zoll 2" 2" 2" 2" 2" 2"
Thermische Ablaufsicherung Anschliisse Zoll 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
Fihler Zoll 172" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 172"
Gewicht kg 990 1010 1010 1010 1880 2080
Kesselhthe H mm 1720 1720 1720 1720 1910 2010
Kesselbreite B mm 840 840 840 840 1000 1000
Kesseltiefe T mm 1500 1500 1500 1500 1500 1670
Einbringma Breite B mm 840 840 840 840 888 888
Zerlegt Tiefe T mm 1420 1420 1420 1420 1500 1670
Elektr. Anschluss - 400 V AC, 50 Hz, 13 A Absicherung 400 V AC, 50 Hz, 16 A Absicherung
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1. Preis des intern. Innovationswettbewerbs 2000
auf der ,,Holz Energie“ in Frankreich fiir automatische
Holzfeuerungen.

International
erfolgreich!

Auszeichnung mit dem Energy Genie 2007 auf der Welser
Energiesparmesse.

1. Preis des intern. Innovationswettbewerbs 2007, 2008
und 2009 auf der ,Holz Energie“ in Frankreich.

Hargassner Biomasse-Heiztechnikzentrum

Die Hargassner ,Heiztechnik-Erlebniswelt” in Weng ist absolut einzigartig
und empfangt ihre Besucher in einem faszinierenden Ambiente.
Modernste Fertigung und Présentation der Produkte sowie Reprasentation
der Hargassner Produktphilosophie sind hier eindrucksvoll realisiert.
Uberzeugen Sie sich selbst!

@ HARGASSNER

HEIZTECHNIK MIT 7'-

THUNEL

OSTERREICH

Hargassner Ges.mbH
A-4952 Weng, 00.

Anton Hargassner StraBe 1
Telefon +43 (0) 77 23 /52 74
Fax +43(0) 77 23/5274-5
office@nhargassner.at

www.hargassner.at

Ihr Fachhéndler

DEUTSCHLAND

Hargassner Ges.mbH
D-84359 Simbach
BachstraBe 16

Telefon +43 (0) 77 23/52 74
Fax +43(0) 77 23 /52 74-5

GB
NL

BEL
BRD

0 LUX .

FRA CI:I ®AUT
. . HUN

ITA

ESP

@ Hargassner-Standort ® (Gebietshandler
Kontaktadressen unter www.hargassner.at

PELLETS-HEIZUNG "ACKG“T-PELLHS T
- G

® HARGASSNER
O HARGa

Weiteres Sortiment: Pelletskessel, Grafikessel 150-200 kW, Heizcontainer, Befiillschnecke
Infofolder zu bestellen unter www.hargassner.at



